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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(j3) Tragermaterial-Befestigungsvorrichtung 

(57) Offenbart ist eine Tragermaterial-Befestigungsvorrich T 
tung, mit deren Hilfe ein Tragermaterial (31), wie z. B. die 
Tafel einer gedruckten Schaltung, einfach an einem Haupt- 
gehause eines Produkts ohne getrennte Befestigungsmittel 
befestigt werden kann. Die Vorrichtung umfaSt ein Chassis 
(30), von dem eine Stutzklaue (30a) zum Abstutzen eines 
Tragermateria|s (31) nach innen vorsteht sowie erste und 
zweite Emschublocher (30b, 30c). . die senkrecht uber der 
.oberen Seite der Stutzklaue (30) angebracht sihd und 
wenigstens einen Halter (32) fur das Tragermaterial, der am 
oberen Ende der Seitenflache des Chassis und in den ersten 
und 2weiten Einschublochern (30b, 30c) eingepa&t ist und 
der erste und zweite, nachgiebige Teile (32a, 32b) zum 
nachgiebigen Befestigen des Tragermaterials (31) hat, wobei • 
B die nachgiebigen Teile (32a, 32b) zusammenhangend ausge- 
t bildet sind. Auf diese Weise kann die Ausbeute des Produkts 
s durch automatisierte Produktionsvorrichtungen verbessert 
werden und die Herstellungskosten des Produktes werden 
erhebiich vermindert. 
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Die vorliegende Erfindung betrif ft eine Tragermateri- 
al-Befestigungsvorrichtung, mit deren Hilfe ein Trager- 
material, wie z. B. eine Tafel fflr einen gedruckten 
Schaltkreis, in einfacher,Weise an einem Hauptgehause 
eines Produkts befestigt werden kann, ohne daB beson- 
dere Befestigungshiittel notwendig waren. 

Im allgemeinen wird ein Tragermaterial wie z. B. eine 
Tafel fQr einen gedruckten Schaltkreis, die verschiedene 
Teile bder Schaltkreismuster aufweist, am Hauptgehau- 
se eines elektrischen oder elektronischen Produktes 
oder eines DatenQbertragungssystems befestigt, urn die 
vorgesehene Funktion zu erreichen. 

Die Fig, 4 und 5 zeigen Beispiele von Tragermaterial- 
Bef estigungen, die bei Produkten allgemein angewendet 
werden. Bei einer Oblichen Tragermaterial-Befestigung, 
wie sie in den Fig. 4 A und 4B dargestellt ist, wird in 
einem gebogenen Abschnitt 10a, der auf beiden Seiten 
eines Chassis 10 ausgebildet ist, das seinerseits im 
Hauptgehause eines Produkts angeordnet ist und von 
dem nur eine Seite in der Zeichnung zu sehen ist, eine 
Befestigungsnut 10b ausgebildet Ein das Tragermateri- 
al abstDtzendes Teil 11 besteht aus einer Fuhrungsnut 
11a auf einer Seite und ist in die Befestigungsnut 10b 
eingepaBt Ein Durchgangsloch 10c, das im Chassis 10 
eingeformt ist, ist mit einer Gewindebohrung lib ausge- 
richtet, die in dem das Tragermaterial abstutzenden Teil 

11 eingeformt ist. Mit Hilfe einer Befestigungsschraube 

12 werden das Chassis 10 und das Stiitzteil 11 aneinan- 
der befestigt. Danach wird ein Tragermaterial 13 in die 
FUhrungsnut Hades Stiitzteiles 11 eingeschoben. 

Bei einer weitereri Befestigungsart, wie sie in den 
Fig. 5 A und 5B dargestellt ist, sind durch Einschneiden 
und Umbiegen an beiden Seiten des Chassis 20 (nur eine 
Seite ist in den Zeichnungen dargestellt) mehrere das 
Tragermaterial sttitzende Teile 20c vorhanden, die am 
oberen Abschnitt 20a angeformt sind und von denen 
jeder eine Gewindebohrung 20b hat Die Gewindeboh- 
rung 20b des StQtzteiles 20c stimmt mit einem Durch- 
gangsloch 21a liberein, das im Tragermaterial 21 ausge- 
bildet ist und mit Hilfe einer Befestigungsschraube 22 
wird das Tragermaterial 21 am Chassis 20 befestigt 

Da bei der oben beschriebenen, ublichen Befestigung 
filr das Tragermaterial jedoch die Ldcher am Chassis 
und am Tragermaterial zuerst vorgesehen werden mtls- 
sen und da die beiden Teile dann durch Befestigungs- 
schrauben aneinander befestigt werden miissen, wird 
eine genauere Arbeit dazu ben6tigt, um das Tragerma- 
terial und das Chassis aneinander zu befestigen und ein 
besonderer Schraubenzieher oder ein Elektrowerkzeug 
werden dazu bendtigt, um die beiden Teile aneinander 
zu befestigen. Ferner neigen die Schraubengewinde da- 
zu, bei der Montage oder bei der Demontage des Tra- 
germaterials am Chassis auszureiflen. Dies fuhrt dazu, 
daB die Schrauben in den Ldchern oft durchdrehen. 

Aus diesem Grunde ist gerade eine Technik erfunden 
worden, mit deren Hilfe der Montagevorgang verein- 
facht werden kann und Kosten gespart werden konnen. 
Diese Technik ist aber ebenfalls in ihrer Art kompliziert 
und es ist schwierig, das bereits am Chassis befestigte 
Tragermaterial zu demontieren. 

Eine weitere Technik zum Abstutzen eines Trager- 
materi.als ist in dem offengelegten, japanischen Ge- 
brauchsmuster Nr. Sho 63-164287 offenbart. Dort wird 
ein Tragermaterial auf eine Basis gestellt und die obere 
Seite des Tragermaterials wird dann mit Hilfe eines ge- 
trennten Befestigungsteiles befestigt, ohne daB eine Be- 



festigungsschraube verwendet wiirde. 

Bei der Technik, die in der oben genannten japani- 
schen VerSffentlichung offenbart ist, ist es ebenfalls 
schwierig, den Montagevorgang zwischen dem Trager- 
5 material und dem Chassis durchzufuhren und es erf or- 
der t einen zusatzlichen Arbeitsvorgang, um das Befesti- 
gungsteil anzubringen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine Tragermaterial-Befestigungsvorrichtung 

io anzugeben, bei der ein Tragermaterial nachgiebig in 
einem Hauptgehause eines elektrischen oder elektroni- 
schen Produktes mit Hilfe eines Tragermaterial-Halters 
abgesttttzt werden kann, der auf beiden Seiten eines 
Chassis in dessen oberes Ende eingeschoben werden 

is kann, wodurch die Ausbeute des Produkts auf automati- 
sierten Produktionsmaschinen verbessert werden kann 
und wodurch ein erheblicher Teil der Produktionsko- 
sten eingespart werden kann. 
Um diese Aufgabe zu I6sen, ist eine Tragermateriai- 

20 Befestigungsvonrichtung zum Befestigen eines Trager- 
materials (31) mit verschiedenen Schaltkreismustern an 
einem Chassis vorgesehen, das in einem Hauptgehause 
eines elektrischen oder elektronischen Produktes ange- 
ordnet ist, gekennzeichnet durch 



25 



30 



35 



— ein Chassis, das zum Abstutzen eines Tragerma- 
terials eine nach innen vorstehende Stutzklaue hat 
sowie senkrecht uber der Stutzklaue angeordnete, 
erste und zweite Einschubl6cher und 

— durch wenigstens einen Halter fUr das Trager- 
material, der am oberen Ende der Seitenfiache des 
Chassis und oberhalb der Einschubldcher ange- 
bracht ist und erste und zweite, nachgiebige Teile 
hat, um das Tragermaterial nachgiebig zu befesti- 
gen, wobei die nachgiebigen Teile einstOckig mit- 
einander ausgebildet sind 



Anhand der beigefOgten Zeichnungen werden nun 
Ausfuhrungsformen der Erfindung im einzelnen be- 
40 schrieben, wobei weitere Merkmale und Vorteile her- 
vortreten werden. Es zeigen: 

Fig. 1A und IB sind perspektivische Explosions- und 
Schnittansichten, die eine Tragermaterial- Befestigungs- 
vorrichtung nach einer Ausfuhrungsform der vorliegen- 
45 den Erfindung darstellen; 

Fig. 2 ist eine perspektivische Ansicht, die eine Tra- 
germaterial- Befestigungsvorrichtung nach einer weite- 
ren Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung dar- 
stellt; 

50 Fig. 3 A bis 3C sind Schnittansichten, die den Arbeits- 
ablauf der Tragermaterial-Befestigungsvorrichtungen 
nach den Fig. 1 A und I B darstellen; 

Fig. 4A und 4B und die Fig. 5 A und 5B sind perspekti- 
vische Explosions- und Schnittansichten, die eine ubli- 

55 che Tragermaterial-Befestigungsvorrichtung darstellen. 
GemaB den Fig. 1A und IB, die eine Explosions- und 
zusammengebaute Schnittansichten einer Tragermate- 
rial- Befestigungsvorrichtung nach einer Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung darstellen, ist auf einer 

6o Innenseite eines Chassis 30, das an beiden Seiten gebo- 
gen und eingeschnitten ist, und von dem in der Zeich- 
nung nur eine Seite dargestellt ist, in einem vorbestimm- 
ten Abstand vom Boden eine vorspringende Stutzklaue 
30a angeformt Senkrecht uber der mittleren Oberseite 

65 der Stutzklaue 30a sincl erste und zweite Einschubldcher 
30b und 30c angeordnet, die verschiedene LSngen ha- 
ben. 

Auf die Oberkante 30d des Chassis 30 ist ein Halter 32 
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fur das Tragermaterial aufgepaBt und er ist ferner in die ' - 
crsten und zweiten Locher 30b und 30c so eingeschc*- 
ben, daB das Tragermaterial 31 in geeigneter Weise 
uber dem Chassis 30 befestigt wird. 

Bei dem Halter 32 fur das Tragermaterial ist ein er- 5 
stes, nachgiebiges Stuck 32a in der Form einei "C mit , 
' einem zweiten, nachgiebigen Teil 32b in der Form eines 
Kreisbogens zusammengefaBt und in der Mitte zwi- 
schen dem ersten und zweiten nachgiebigen Teil 32a 
und 32b ist durch eine Schnittoffnung 32c ein Vorsprung 10 
32d ausgebildet 

Fig. 2 ist eine Ansicht, die eine weitere AusfQhrungs- 
form der Tragermaterial- Befestigungsvorrichtung nach 
der vorliegenden Erfindung zeigt, wobei dieselben Be- 
zugsziffern dieselben TeiJe oder Bauteile bezeichnen 15 
wie in Fig. 1. In der Zeichnung ist ein Paar von Trager- 
material-Haltern32 mit Hilfe eines Verbindungsbleches 
32e zusammengefaBt Die Stutzklaue 30a ist am Chassis 
30 in einem Abstand zwischen einem Paar von Trager- 
materialhaltern 32 ausgebildet und die ersten und zwei- 20 
ten Einschublocher 30b, 30c sind ebenso vorhanden. 

DemgemaB ist eine vorbestimmte Anzahl von Tra- 
germaterialhaltern 32 auf der Oberkante 30d der Seiten- 
wande des Chassis aufgepaBt und im wesentlichen mit 
Hilfe der Nachgiebigkeit der Tragermaterialhalter kann 25 
das Tragermaterial 31 dann befestigt werden. 

Die Fig. 3A bis 3C zeigen die Arbeitsstufen der Befe- 
stigung des Tragermaterials. Im einzelnen wird zunachst 
. das zweite, nachgiebige TeO 32b des Tragermaterialhal- 
ters 32 in das erste Einschubloch 30b eingeschoben, das 30 
am Chassis 30 ausgebildet ist, wahrend das erste, nach- 
giebige Teil 32 an der Oberkante 30d des Chassis 30 
befestigt wird. Der Vorsprung 32d, der in der Mitte des 
Tragermaterialhalters 32 ausgebildet ist, wird nachgie- 
big in dem zweiten Einschubloch 30b so befestigt, daB 35 
der Tragermaterialhalter 32 im wesentlichen am Chassis 
30 befestigt ist. 

In diesem Falle sollte festgestellt werden, daB eine 
gewQnschte Anzahl von Tragermaterialhaltern 32 an 
der Oberkante 30d der Sei ten wand des Chassis 30 vor- 40 
gesehen werden kann und zwar entsprechend dem PaB- 
zustand des Tragermaterials 31. 

Wenn das Tragermaterial 3 Tuber dem zweiten, nach- 
giebigen Teil 32b des Tragermaterialhalters 32 angeord- 
net und dann nach unten gedriickt wird (Fig. 3A), dann 45 
zieht sich das zweite, nachgiebige Teil 32b zuriick und 
das Tragermaterial 31 wird gleichzeitig in geeigneter 
Weise auf der Stutzklaiie 30a abgestutzt, wie dies in 
Fig. 3B dargestellt ist Das zweite, nachgiebige Teil 32b 
kehrt demzufolge in seine Ausgangsstellung so zurOck, 50 
daB es das Tragermaterial 31 in geeigneter Weise ab- 
stiitzt, wie dies in Fig. 3C dargestellt ist. 

Das Tragermaterial 31 kann auch dadurch vom Chas- 
sis getrennt werden, daB auf das zweite, nachgiebige 
Teil 32b des Tragermaterialhalters 32 ein Druck ausge- 55 
ubt wird. , \ 

Wenn zwei oder mehrere Tragermaterialhalter 32 mit 
Hilfe eines Verbindungsbleches 32e zusammengefaBt 
werden, dann kann unterdessen die gleiche Wirkung 
und Betatigung sichergestellt werden, wie dies in den 60 
Fig. 3A bis 3C dargestellt ist Die nachgiebige Kraft ist 
in diesem Falle erheblich verbessert im Vergleich mit 
einem einzelnen Tragermaterialhalter 32. Demzufolge 
kann die Zahl der Tragermaterialhalter 32 in geeigneter 
Weise abhangig davon ausgewahlt werden, wie der. ge- 65 ' 
wunschte Befestigungszustand des Tragermaterials sein 
soil. : - 

Ferner kann das Tragermaterial 31 in einem Bereich, 



in dem das Chassis 30 mit dem Tragermaterialhalter 32 
in Beruhrung stent, mit Kupfer so beschichtet werden, 
daB zwischen diesen Teilen ein naturlicher Erdungsef- 
fekt erzielt wird 

Wahrend in der Beschreibung von einem Tragerma- 
terialhalter 32 ausgegangen wordeh ist, der an irgendei- 
ner Seite des Chassis 30 angeordnet ist, sollte es ver- 
standlich sein, daB einige Tragermaterialhalter 32 an 
beiden Seiten des Chassis 30 vorgesehen sein kdnnen 
und zwar abhangig von der GrdBe und der Form des 
Tragermaterials und bestimmte Anderungen und Ab- 
weichungen des Tragermaterialhalters kdnnen gemacht 
werden, ohne dabei vom Geist der Erfindung abzuwei- 
chen. ... 

Da das Tragermaterial nachgiebig am Hauptgehause 
des elektrischen oder elektronischen Produktes mit Hil- 
fe von wenigstens einem Tragermaterialhalter befestigt 
werden kann, der an der Oberkante an beiden Seiten- 
wanden des Chassis angebracht ist, ohne daB getrennte 
Befestigungsmittel bendtigt wttrden, kann die Ausbeute 
des Produkts durch automadsierte Produktionsanlagen 
verbessert werden und die Herstellungskosten des Pro- 
duktes kdnnen betrachtlich vermindert werden. 

Patentanspruche 

1. Tragermaterial-Befestigungsvorrichtung zum 
Befestigen eines Tragermaterials (31) mit verschie- 
denen Schaltkreismustern an einem Chassis, das in 
einem Hauptgehause eines elektrischen oder elek- 
tronischen Produktes angeordnet ist, gekennzeich- 
net durch 

— ein Chassis (30), das zum Abstiitzen eines 
Tragermaterials (31) eine nach innen vorste- 
hende Stutzklaue (30a) hat sowie senkrecht 
uber der Stutzklaue (30a) angeordnete, erste 
und zweite Einschublocher (30b, 30c) und 

— durch wenigstens einen Halter (32) fur das 
Tragermaterial, der am oberen Ende der Sei- 
tenfiache des Chassis (30) und oberhalb der 
Einschublocher (30b, 30c) angebracht ist und 
erste und zweite, nachgiebige Teile (32a, 32b) 
hat, um das Tragermaterial nachgiebig zu be- 
festigen, wobei die nachgiebigen Teile. (32a, 
32b) einstuckig miteinander ausgebildet sind. 

2. Tragermaterial-Befestigungsvorrichtung nach 
Anspruch 1, wobei wenigstens zwei Halter (32) fur 
das Tragermaterial mit Hilfe eines Verbindungsble- 
ches (32c) miteinander verb unden sind. 

3. Tragermaterial-Befestigungsvorrichtung nach 
Anspruch 1, wobei ein Bereich des bertlhrten Tra- 
germaterials, der zwischen dem Chassis und dem 
Halter fur das Tragermaterial liegt, mit Kupfer be- 
schichtet ist, um einen riaturlichen Erdungseffekt 
sicherzustellen. 
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